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Termalni CtP

Technologie : Na pfikladu systému Kodak CtP si popiseme hlavni
vyhody termalni technologie, konstrukce osvitovych jednotek
a zakladni stavebni moduly workflow.

Termalni
vznik tiskového bodu

Expozice tiskové desky je pro-
vadéna laserem, ktery vyzafu-
je nikoliv viditelné svétlo, ale
tepelné zafeni. Tudiz |ze s des-
kami pracovat na bézném den-
nim svétle, ke kterému jsou
necitlivé. Teplocitlivd emulze
je tvofena polymery, které re-
aguji na tepelné zafeni tim, ze
se spojuji do vétsich molekul,
coz vytvrdi dané misto. K po-
lymeraci dochazi teprve pii
prekroceni urité davky tepla,
které je privedeno k tiskové
desce. Tiskovy bod tedy ne-
muze byt podkopirovan, nebo
naopak nasilen, protoze vzni-
ka ihned po prekroceni davky
tepla a dale jiz nereaguje. Ma
také vysoce ostré hrany a je
presny, coz je idealni pro FM
Ci hybridni tiskové rastry. CtP
firmy Kodak GCG, diky ter-
maélni technologii, poskytuji
dobry zéklad ke kvalitnimu
a opakovatelnému tiskovému
procesu.

Konstrukce
osvitové jednotky

Termalni osvitové jednotky
CtP Kodak GCG jsou konstru-
ovany na principu externiho
bubnu, ¢astosvelmipodobnym
opasanim a s primérem jako
formové valce u ofsetového tis-

kového stroje. Tiskova deska je
fixovana v li$té a pomoci vakua

presné upnuta na vélci. Buben

s deskou je dynamicky vyva-
zen, aby ,nehazel” a osvit byl
homogenni. Expozice je pak
provadéna systémem laserové
hlavy (ktery se lisi v jednotli-
vych typech jednotek), ale vzdy
tak, aby byla zajisténa energe-
tickd konzistence svazku a aby
iv pfipadé vysazeni nékterého

ze zdrojii termalniho laseru
mohl osvit pokracovat a pro-
dukce nebyla nikterak ohroze-
na. Soucasné je u jednotek vys-
3i tfidy provadéna i kontrola

vzdélenosti od povrchu desky
a provedeny pripadné korek-
ce v zaostfeni (autofokus) tak,
aby byla kresba vzdy bez vady.
Samoziejmosti je i systém ,sa-
mocisténi” optiky laserového
systému a moznost zapnout
pridavné odsavani ablativnich

zplodin, které je zajistovano
externi jednotkou a je sou¢asti
standardni dodavky kazdého
nového CtP.

Stabilita
a opakovatelnost

Predpokladem kvalitni tisko-
vé produkce je osvit stale stej-
nych tiskovych desek. Tento
pozadavek na opakovatelnost
dale narlsta s tim, jak se za-
¢ind pouzivat FM event. hyb-

ridni rastr. U procesi tvorby
bodu nepfesnou neterméalni
technologii hrozi, ze se velmi
malé body rastru, s pfispénim
sebemensiho prachu (rozpty-
lu energie) nebo sebemensi
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odchylky desky od tolerance,
nasili nebo naopak zmizi. Nej-

lepsi predpoklady pro zvlad-
nuti FM rastru maji pravé
termalni CtP, které produkuji

presny pravothly bod s ostry-
mi hranami. U jednotek vét-
3ich formatd je samoziejmosti

i teplotni kompenzace expo-
zice, kterd zajituje pasovani
i u desek vyrobenych v delsim
tasovém odstupu pfi vyraznéj-
Sich zménach vnitini i okolni

teploty CtP jednotky.

Automatizace

Automatizace nakladani desek
je vyznamnou oblasti, kam se
sousteduje vyvoj firem nabi-
zejicich CtP. Kodak GCG neni
vyjimkou. Jednodussi obsluha,
resp. odstranéni lidského Cini-
tele vibec, je hlavnim marke-
tingovym lékadlem. Uspésné
zvladnuti  automatizace pro-
vozu CtP je dalsim krokem ke
zlep3eni efektivity prace. A efek-
tivitaznamena Uspory. Vyvoj se
soustfeduje zejména na auto-

vétla
532nm 632nm
FD:YAK Helium
(dvojita frekvence) Neon

matické nakladani tiskové des-
ky, ¢asto ve spojeni s presnym
dérovanim tiskové desky.

Workflow

Obrovsky vyvoj zaznamenava
a bude nadale zaznamenavat
workflow, tedy systémy pfipra-
vy tiskovych dat. Ty v mnohém
rozhodnou, zda cely systém CtP
bude v praxi lépe ¢i hife pou-
zitelny. Co vlastné musi kazdy
workflow systém obsahovat?

Oblast termalni

Pijem dat je logicky prvnim
modulem, kde zatina veskera
préace s tiskovymi daty. Druhy
modul, kontrola dat, je Zivotné
dulezita etapa. Zde se rozhod-
ne, zda jsou tiskova data ve for-
métu PDF formélné korektni
a zda tedy mohou ,postoupit”
do dalsiho kroku zpracovani.
Detekuji se zejména barvové
prostory (RGB, CMYK, ¢i pfimé
barvy), kontroluje se geomet-
rie dokumentu (¢isty format
a spad), analyzuje se, zda data

Oblast termalni

konverze ablace
650-670 nm 830nm 1064 nm
Cervena IRlaserova YAGIR
laserovd dioda dioda

neobsahuji ,zivé" prihlednos-
ti, kontroluji se fonty, jemné
tahy ¢i rozliseni bitmapovych
objektd. Dale se mize testovat,
zda dokument byl vytvofen
ve shodé s normou PDF/X-la.
Nékteré méné zdvazné chyby
i omyly se zde opravuji, napf.
vlasové linky Ize nasilit, obsah
stranky se mlize centrovat.
Kodak CGC do workflow Pri-
nergy zafazuje i nastroje pro
spravu barev. Umozni tak napf.
separovat data z RGB prostoru

do CMYKu, nebo korektné pri-
pravit z obecného 1SO prostoru
konkrétni CMYK pro tiskovy
stroj. Modul natiskovani se za-
fazuje kvuli kontrole barevnos-
titiskovych dat. Kodak GCG na-
bizi systém Digital Matchprint.

Trapping a archova montaz
jsou tradi¢nimi moduly tisko-
vych workflow. Trapovaci mo-
dul byva casto automatickou
soucasti vlastnich ripi CtP. Ar-
chova montaz vyzaduje mnohé
ruéni zasahy, zejména pfi pii-
pravé sablon, které popisuji vy-
fazeni stranek na tiskovy arch.
Zde do systému vstupuji infor-
mace o formétu tiskového stro-
je, o poctu stranek publikace
a zejména o typu vazby. U spo-
le¢nosti Kodak GCG se pouziva
systém Preps.

PostScriptovy rip je po-
slednim, ale jednim z nejdd-
lezitéjsich modulti. Do néj by
méla dorazit pouze naprosto
korektni data, zkontrolovana
a opravend, vynatiskovana
a vlozena do archové montaze.
PostScriptovy rip tiskova data
interpretuje, rastruje do podle
zvolené frekvence tiskového ar-
chu a ukladé do bitovych TIFF
soubor(. Ty jsou pak preneseny
do vlastniho laserového enginu
CtP, kde se vykresluji na tisko-
vou desku. PostScriptovy rip
se stara jesté o jednu dlleZitou
Vvéc, o kalibrace mechaniky CtP
s danym typem tiskové desky.
K tomu slouzi méfici pfistroj
(pracujici na principu CCD ka-
mery) a modul pro linearizaci,
do kterého se zadévaji hodnoty
naméfeni na tiskové skale.

-Jas-
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Novy

Technologie:

odak predstavil novou
K verzi Prinergy 5.0, kte-

rd ma zvyseny vykon,
pfinasi nové funkce a je vice au-
tomatizovan nez kdykoliv pfed
tim. Integruje v sobé moznosti
jak klasické predtiskové pfipra-
vy, napf. pro ofsetovy tiskovy
proces, tak respektuje pozadav-
ky digitalniho tisku - umozni

obecny zdroj dat

Postscript/EPS

CT/LW, TIFF, DCS
CopyDot

zakizka

Sablona archu
step&repeat
vyfazen

0000
0000

Creo Prinergy Evo

Schéma ripu Prinergy EVO, ktery je optimalizovanou verzi

je JDF integrace a barevné konverze.

Efektivni
digitalni workflow

Prinergy systém je vysoce flexi-
bilni a vykonny pro kazdy typ
pracovnich postup. Z jedno-
ho workflow Ize fidit konvenc-
ni i digitalni tiskové periferie,
spravovat vice periferii najed-
nou a zlepsit jejich vyuziti. To
vyzaduje inteligentni zacha-

Prinergy 5.0.Je vhodny napf. pro CtP Kodak Magnus 400.

tisk variabilnich dat, pfipravu

prordzné typy vystupnich peri-
ferii a automatické vymény tis-
kovych zafizeni bez nutnosti
predélat tiskova data. Pro fize-
ni tiskovych dat, pro popis pa-
rametr(i zpracovani, Prinergy
samozfejmé vyuziva specifika-
ce JDF formatu.

zeni s tiskovymi dlohami. Pri-
nergy verze 5 disponuje novym
systémem funkci SmartList,
které jednoduse a rychle zacle-
ni tiskovou tlohu do workflow
podle  produkénich  kriterii
jako je napt. typ tiskového ma-
terialu, termin splnéni zakdz-
ky, nebo podle zékaznickych

Klienti

preferenci. Pro viechny napo-
jené typy periferii je Prinergy

schopno  monitorovat jejich
stav, pouzivana média, typ tis-
kovych barev, online dokonco-
vaci pfipojena zafizeni a to vie

diky otevienému standardu
JDF, urceného pro popis tisko-
vé zakazky.

—

—
digitaln natisk
nétisk archd

L—

digitalni nahled vyfazen

CtP Kodak Magnus 400
Ibitovy TIFF

o CTP tietich stran
—

CIP4;Printlink )
tiskovy stroj

Revolu¢ni fizeni barev

Reprodukce presné barevnos-
ti je dnes kriticky pozadavek
zékaznik(. Prinergy dokaze
diky barevnym popistim tisko-
vych periferii pracovat s bar-
vou v tiskovych datech pro
dosazeni téchto pozadavku.
Podporuje kalibracni tiskové

—
néhled na monitoru (VPS)

Kodak Prinergy 5

Soucasnymi hity v novych funkcich prepress workflow

krivky, ICC profily a rozklady
piimych barev, vie spravova-
né z jednoho mista a korekt-
né. Pozitim tohoto barevného
systému se snizuje makulatu-
ra tiskovych tloh, Iépe se tis-
kovy arch vybarvuje, snizuje
nutnost mit vysoce odborné
vzdélanou a zkusenou obslu-
hu tiskového stroje. Sprava
barev umozni dosahovat po-
tfebnych standardu jako je Fo-
gra, SWOP ¢i Gracol. Prinergy
jednoduse Fidi tok barevnosti
v celém workflow - pokud je
pozadavek na zménu vystupni
tiskové periferie, nové zmény
jsou automaticky aplikovany
na tiskova data. Barevné spe-
cifikace jsou pouzity rychle
a presné. Snizuje se moznost
chyby lidskou obsluhou.

Inteligentni automatizace

Prinergy systém verze 5.0
dale automatizuje zpracovani
tiskovych dloh diky vykonné-
mu systému vétveni workflow
azpracovanipodminekvyhod-
nocenych na zakladé informa-
ci z JDF dat. Lze tedy vyznam-
né zlepsit automatizaci prace
a data zpracovat rychleji nez
dosud. Podminky definované
v JDF datech se pouzivaji pro
zpracovani dat, elektronickou
archovou montaz i pro tiskovy
vystup.
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Automatizace je dulezita

Rozhovor : Kratce s panem Martinem Korejtkem o tisku, automatizaci prace a o systému CtP Kodak Magnus.

Céslavi  sidli  tiskar-
na Studio Press. Ne-
ni to provincni spole¢-

nost, ma dalsi pobocky v Praze
av Pardubicich. Navic jiz tfi ro-
ky provozuje termalni systém
CtP Kodak Magnus 400. Na zku-
Senosti s timto zafizenim jsme
se zeptali spolumajitele tiskar-
ny, pana Martina Korejtka.

Zaénu netradicné:

Jaka je historie

spole¢nosti Studio Press?
Existujeme jiz 15 let. Vznikli
jsme jako mala tiskérna, v sou-
Casné dobé veetné grafickych
studii mdme asi 50 zaméstnan-
cl. Mame dvé studia, jedno
v Praze a jedno v Pardubicich.
Patfime tedy mezi stfedni tis-
kérny. V soucasné dobé jsme
nové vybaveni strojem MAN
Roland 500, coz je B2 format.
Ktomu mdme CtP Magnus 400.

Jakjste s CtP zacinali?
Kdyz jsme zacinali, méli jsme
star$i  ofsetové stroje Adast
a Roland a veskera pfiprava se
délala rucné. Rucni zakladani
desek, rucni myti, nebyl pult
na méfeni barev, méli jsme je-
nom ruéni sondu. Téméf nic
nebylo automatizované. Takze
jsme logicky ani moc nevyuzi-
vali vyhod CtP. Nyni sméfuje
k tomu, abychom cely proces
zrychlili a zefektivnili. Prvni
krok bylo tedy CtP, které jiz
mélo  funkce automatizace.
Mame zasobnik kovolist(, tak-
Ze obsluha jiz desky nevklada
rucné, ale jenom obsluhuje
pocitat a podle nastaveni si
CtP zvoli spravny formét a vi,
kam ma pro ngj séhnout. Cas
od casu CtP nahldsi, ze Supliky
jsou prazdné.

Ajak pokracuje
automatizace vyroby déle?
Druhym krokem byl novy ofse-
tovy stroj. Instalovali jsme jej
na podzim, nékdy v fijnu, takze
jede priblizné tieti mésic. K CtP
jsme dokoupili modul genero-
vani CIP3 dat. Dnes udélame
vyfazeni, vysvitime kovolisty,
automaticky vygenerujeme
CIP3 data, které nacte tiskovy
stroj a mize se zahdjit tisk.

Jaké méte zkusenosti

s pfesnosti nastaveni
barevnik pomoci CIP3 dat?
Roland je vybaven méfici son-
dou, automatickym méfenim
a vyssimi nastroji pro fizeni
barevnosti tiskoviny. U béz-
nych zakazek, s primérnym
vybarvenim, se nemusi délat
prilis Gprav. Kdyz jsme tiskli na

Adastech, tak takovou kvalitu,
ktera vyjede jako prvni obtah
z Rolanda po nastaveni pres
CIP3, jsme tehdy prohlasili za
prodejnou kvalitu. Dnes to sa-
moziejmé jesté musime doladit,
coz néjaky cas zabere. Nékdy je
dokonce nezadouci vybarvit
arch na konstantni denzitu.

archovd montaz. Desku jsme
také nadérovali a oboje nasa-
zovali na koliky a teprve pak
desku exponovali. Tim jsme
dosahovali vysoké presnosti
a v podstaté jsme ani moc ne-
museli na tiskovém stroji pa-
sovat. Proto jsme velmi dbali
na to, aby CtP mélo presné dé-

Automatizace prace

s deskou, presné dérovani,
spolehlivost a siroky rozsah
teplot, ve kterych Magnus
dokéze pracovat, to jsou

konkurencni vyhody.

Martin Korejtko
spolumajitel
tiskarna Studio Press

Jak dlouho méte CtP?
Méme ho tfi roky.

A co hralo nejvétsi roli
pfirozhodovani o ndkupu?

Ani tenkrét ani dnes nepatfi
Magnus mezi levné CtP.

Ano, bylo jedno z drazsich.
Rozhodli jsme se pro néj samo-
ziejmé kvali jeho prednostem.
A kupodivu, kdyz jsme uvazo-
vali o nakupu, Magnus ndm
viibec na mysl nepfiel. Roz-
hodovali jsme se mezi Agfou
a Screenem. Obé v termélni
technologii. V dobé, kdy jsme se
priklanélike Screenu, prisla na-
bidka od Amosu. Pfedtim jsme
méli dojem, Ze Magnus je pfilis
drahy pro malou tiskarnu.

A co zvratilo rozhodovani?
Dostali jsme nabidku, kterd
nas mile prekvapila. | kdyz
Magnus byl drazsi, tak rozdil
byl asi na Grovni ceny vyvola-
vaciho automatu. Ostatni jej
méli v nabidce, Amos ne. Ale
vzhledem k tomu, ze vznikla
dohoda o odbéru tiskovych
desek Kodak, dostali jsme jej
v cené. Rozhodujici vsak bylo,
aby CtP dérovalo desky systé-
mem Bacher, ktery jsme méli
na tiskovém stroji. A rdzni
vyrobci CtP to délali razny-
mi zplisoby, ale velmi casto
mimo vlastni CtP. A toto déro-
véni pak neni ani brano jako
referen¢ni pfi vlastnim ovitu
desky. Pivodné jsme zadné
dérovani neméli a védéli jsme,
jakou praci da spasovat tisko-
vou zakéazku. Pak jsme presli
na dérované filmy z osvitové
jednotky, kterym predchaze-
la samoziejmé elektronicka

rovani. Z dodavatell tento nas
pozadavek splnil pouze Creo
Magnus anebo Screen. Reseni
na kontakty ¢i dérovani mimo

CtP jsme zamitli okamzité.
Vyhodou nabidky Amosu bylo
kupodivu to, Ze dérovani ne-
$lo udélat bez automatického
podavace. Takze jsme dostali
automaticky nakladac, coz se
z pohledu obsluhy ukézalo
jako obrovska vyhoda. Staci
jen zalozit davku kovolistl
a vénovat se obsluze pocitate
a zpracovani tiskovych dat. Na

konci se pak desky stohuji, od-
kud si je berou tiskafi.

Premysleli

jste o fialové technologii?
Tehdy se pouzivala i technolo-
gie stiibrné desky. Na nich nas
odstrasovala nutnost pracovat
pii jinych typech osvétleni,
napf. pii zlutém. Také se ndm
nelibila vysoka citlivost téchto
desek. A vyvolavaci automat
pro termalni desky méze byt
pouzit i pro konvenéni desky,
coz byla kdysi davno vyhoda,
dnes to jiz nevyuzivame. Také

denni svétlo je dllezité. Nemu-
si seinstalovat zatmivani, nebo

dvoje dvefe mezi vyroboua CtP

mistnosti. A kvalita tiskového

bodu je vynikajici. U fialovych

desek se drive rastry zacaly
vykreslovat od 3%, u termélu
jiz od 1%. Navic je tiskovy bod
vysoce presny.

Zkuste zhodnotit

tfiroky prace s Magnusem.
Magnus mé velkou toleranci
na rozmezi teplot, ve kterych
mize pracovat. Byli jsme ve
studiu, kde se CtP prehfivalo,
nebo muselo pracovat v roz-
mezi jen nékolika stupnd cel-
sia. Magnus mé toleranci od
18 °C do 27 °C. A spolehlivost.
Kdyz Magnus funguje, je to ba-
lada. Kazda automatizace viak
s sebou pfindsi to, Ze zafizeni
je slozitéjsi. Kovolisty se zakla-
daji samoziejmé vcetné pro-
kladového papiru, takze ob¢as
se vyskytly problémy s tim, ze
se papir neodebere, nebo ze se
kovolist nenalozi nebo naopak
se nalozi dva. Od zacatku jsme
byli upozorfiovdni na to, ze
nemizeme pocitat s tim, Ze se
povede 100% kovolisti. Néco
se vzdy zkazi. Urcité to bude
ale pod 1%.

Aco lasery a jejich cena?

Kdyz jsme vybirali, tak jsme
se samoziejmé divali nejenom
na pofizovaci cenu, ale i na
nésledné naklady na servis,
na vyménné dily. | my jsme
pracovali na osvitovych jed-

notkach, kde dodavatelé brali
jako velkou vyhodu, ze ma
jen jeden laser. V termalech
je téchto zdrojui vice, napf. 24
jako mame my. Ve vysledku by
tovyslovyrazné draz, vyménit
vsechny termélini diody nez je-
den fialovy laser. Ale pokud se
podivate nazivotnostfialovych
laser(i a termalnich diod vzta-
Zenou na pocet desek, které
se udélaji, tak jsme nesezdali
néjaké cenové odchylky obou

systém{. U Magnusu navic ne-
musite jet na plny vykon diod,
coz prodluzuje jejich Zivot-
nost. Navic pfi koupi byl Mag-
nus dodéan s redundanci diod,
kterych bylo dodéno o ctyfi
vice. Takze kdyz jedna odejde,
prrepoji se kabel a vse jede dal.
Jedna dioda se vyménila hned
po dodéni, byla vadna z vyro-
by. Od té doby nic, takze stéle
mame jesté tfi diody k dobru.

Kolik délate desek za den?
Dejme tomu, Ze denné délame
na hlavnim stroji 6 zakazek,

na zbylych pak 4 zakézky. To

je celkem 40, maximélné 50
desek za den. Vykon CtP je 24

desek, my jedeme se snizenym

vykonem na 70%, takze déla-
me tak 16 desek za hodinu, coz

nam bohaté staci. Magnus jede
tak tii az tyfi hodiny denné.

My potiebujeme spise okamzi-

ty vykon, aby rano po pfichodu

tiskafd bylo rychle zhotoveno

Vvétsi mnozstvi desek.

Takze

zasadni zdvada nebyla?

Na CtP nebyla zadna, spise $lo
o zévadu ve workflow Priner-
gy, resp. na serveru, na kterém
Prinergy bézi. Nakonec to byla
banalni zavada, ale fesila se
dlouhodobé. Spatné $la identi-
fikovat, byla nahodnd. Nevédé-
li jsme, ¢im to je? Radic, disk,
pamét? Problém nebyl na zafi-
zeni od Amosu, ale na ,Zeleze”
od Dellu. Nakonec to byl disk
a po jeho vyméné vse jede v po-
fadku dale.

A co Prinergy?

Jak jste spokojeni?

Bylo by skvélé, kdyby byla Pri-
nergy v ¢estiné, nebo manualy
méla Cesky. Pracuji s tim obcas
lidé ne prilis jazykové vzdélani.
Spokojenijinak jsme, ur¢ité ale
nevyuzivame vsechny funkce.
Co by bylo dobré, aby ceny za
dokoupeni dal3ich funkci, dal-
sich plugind nebyly tak vysoké.
Ani tedy moc neexperimentu-
jeme s rlznymi typy rastrd,
protoze je nemédme odemceny.

A co desky?

Jak ¢asto jste ménili typ desek?
Pofad jedeme na Kodaky. Byly
nam nabizeny i jiné znacky,
ale nevyplati se to. Je sice ur-
City rozdil v cené, ale kdyz na
desce usetfite pét nebo osm
korun, tak to nevyrovna ztra-
ty z nekvality téchto desek.

Dékuiji za rozhovor

“jas-
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Kodak ziskal tfi certifikace kompatibility s JDOF postupy

Technologie

ClP4

Mezindrodni skupina CIP4 (Co-
operation for the Integration of
theProcessesin Prepress, Press
and Postpress) a organizace
PIA/GATF vyhlasuji certifikac-
niprogram produktd podporu-
jicich JDF postupy. Pro kazdy
typ produktu jsou k dispozici
testovaci postupy a dokumenty
skryvajici se pod nazvem ICS
(Interoperability Conformance
Specification), vytvofené CIP4
komisi a popisujici specifické
rozhrani pfi komunikaci mezi

dvéma typy grafickych systé-
ma. Certifikace tak potvrzuje
kompatibilitu s dalsimi pro-
dukty, které spini prislusny
ICS dokument. Kodak mé tfi
takovéto certifikace.

Kodak Unified Workflow

Prvni certifikaci prosel soft-
ware pro archovou montéz, Ko-
dakPreps, ktery odpovida speci-
fikaci JDF 1.3-LayCrimp (Layout

Creator to Imposition). Preps je
tedy kompatibilni s vice nez 20

vyrobci MIS systém, systémd
prepress workflow, tiskovych
strojti nebo dokoncovacich zafi-
zen jako jsou Heidelberg, Agfa,
Screen a Miiller Martini. Podle
stejného ICS dokumentu byla
v zafi 2007 certifikovana i Pan-
dora. Posledni certifikaci pak
obdrzel systém Kodak Unified
Workflow, ktery zahrnuje sys-
témy jako je Kodak Prinergy,
Prinergy  Connect, Prinergy
EVO, Kodak Nexstation, Kodak
Upfront a dalsi.

Spole¢nost Kodak ziskala za rok 2007 celkem tfi certifikaty o kompatibilité svého Unified Workflow s postupy JDF.

@ Production

2 color

“The purpose befind the Kodak
Unified Workflow Solution is
to itegrate print systems into a
single cohesive workfiow - one
comprehensive solution that
unifies the many aspects of
business, production, color
and data

Kodak Unified Workflow

Preps Software
Pandora Software

Help >>
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Termalni versus fialové tiskové desky

Technologie:

Kvalita tisku

Co pod pojmem tiskova kvalita
rozumét? Srovnejme si nékolik
parametrd.

Prvnim z nich je rozsah
tiskovych bodu, které jsou na
tiskové desce pfitomny a kte-
ré stabilné tisknou. Termalni
desky prenaseji piné jasové
pasmo od 1% do 99% plodného
pokryti. Fialové polymerni
desky jsou na tom o néco hie,
ve Vvétsiné pripadl jsou schop-
ny udrzet plo3né kryti v rozsa-
hu 2% az 98 %. Pro praktické
aplikace vsak i tento rozsah
plné dostacuje a kvalitu tisku
nijak neovliviiuje. Pokud vsak
nastanou horsi  podminky,
napf. v automatu nebo v tisko-
vé emulzi, Ize se dockat preno-
su plosnych kryti v rozsahu
od 3% do 97%, coz je jiz jak na
hrané pouzitelnosti, tak i do-
poruceni danych tiskovou nor-
mou SO 12647-2.

Druhym  parametrem je
tvar tiskového bodu a jeho os-
trost na tiskové desce. | kdyz by
sly pod mikroskopem nalézt
odchylky mezi termalnimi tis-
kovymi body a body na fialové
polymerni desce, na vizualni
kvalité tisku se tyto drobné
zmény  neprojevi. Tiskovou

kvalitu Ize tedy hodnotit jako
shodnou pro oba druhy desek,
vyjma uvedeného omezeného
rozsahu  prenosu tiskovych
bodd u fialovych desek.

Vydrznost desky v tisku

Pod pojmem vydrznost je tieba
rozumét neménnost plosného
kryti na tiskové desce v celém
nakladu tiskoviny. Jednoduse
feceno, aby tiskové body v prii-
béhu tisku neménily svoji ve-
likost nebo se z tiskové desky
neztracely. Tim se méni samo-
zfejmé plosné kryti a nasledné
ivizudIni dojem z tiskoviny.
Termalni desky maji tisko-
vy bod velmi dobfe zakotven
v podkladu tiskové desky, plos-
nékryti se neméni, je konstant-
ni. Vydrznost tiskové desky se
bézné potité na 100 000 otiskd.
Navic je mozno termélni desky
zapékat a tim prodluzovat je-
jich vydrznost na stovky tisic ¢i
milion obratd. U fialovych tis-
kovych desek nelze s takovymi
naklady pocitat. Tiskové body
jsou méné vazané do podlozky
amajitendence uplavat. NejdFi-
ve se ztraci malé tiskové body
ve svétlech od 2% az 3 %. Vznika
jakési podkopirovani s dbyt-

kem tiskového bodu okolo 5 %

Zvysit vydrznost zapékanim
pak nelze. Fialové tiskové des-
ky tak nejsou vhodné pro vyssi
néklady tiskoviny.

Ukézka detailu Square Spot tiskového
bodu na termalni tiskové desce.

Detail termalni CtP tiskové desky

Stabilita

pfipravy tiskové desky
Stabilni proces pfipravy tiskové
formy se vyznacuje tim, ze defi-
nované plosné kryti v datech je
vzdy reprodukovano stejné i na

tiskové desce. Pak se Ize na tis-
kovou formu spolehnout a di-
véfovat jejimu obsahu.
Termalnitiskové desky jsou
stabilni prvek, u kterého do-
chézi k béznému provoznimu
kolisani okolo 2% ve stfednich
tonech. Je logické, ze musi byt
dodrzena vsechna nastaveni,

tedy veliciny jako je intenzita
laseru, kvalita vyvojky, jeji
teplota a rychlost prichodu
desky automatem. Fialové tis-
kové desky jsou velmi citlivé
na zménu parametr( vyvola-

ni, takze kolisani expozice tis-
kového bodu je zna¢né a mi-
Ze Cinit 5% i vice v zavislosti
na aktudlnich parametrech
systému CtP. Problém opako-
vatelnosti expozice fialovych
tiskovych desek je vyznamny
problém pii standardizaci of-
setového tisku. Nestabilita tis-
kové desky mize byt pficinou
rozkolisani tiskové produkce
a obtizné se hleda. Musi casto
nastupovat rekalibrace CtP
systému.

Jednoduchost
prace s deskou

Doby, kdy se s tiskovou deskou
muselo pracovat pod cerve-
nym osvétlenim, jsou nastésti
davno pry¢. Termalni tiskové
desky nevyzaduji zadné speci-
&lniosvétleni, |ze s nimi praco-
vat na bézném dennim svétle.
S fialovymi deskami je naopak
nutno pracovat pod Zzlutym
svétlem, coz je sice pohodl-
néjsi nez v pripadé cerveného
svétla, stale to viak k dennimu
svétlu mé daleko.

Dalsi rozdil mezi obéma
typy desek spocivé v citlivosti
na mechanické poskozeni pfi
manipulaci. Zatimco termalni

Zkusime analyzovat vyhody a nevyhody préce s témito dvéma, dnes dominantnimi, typy digitélnich tiskovych desek.
Také se podivame na tiskovou kvalitu, vydrznost a opakovatelnost pfipravy tiskovych forem.

desky |ze zpracovévat béznymi
postupy, fialové tiskové desky
jsou méné odolné, a proto vice
nachylné na mechanické po-
3kozeni. Vyzaduji tedy zvyse-
nou opatrnost pfi manipulaci.

Cena avykon CtP

Rozdilna je i pofizovaci cena
termalniho CtP a CtP, které po-
uzivé fialovou diodu. | kdyz za

poslednirok az dva se ceny ,ter-
mald" snizily, stale jsou o 20%
a7 50% vyssi nez u fialového CtP
ve shodném formétu.

Co se vsak srovnalo, je vy-
kon, tedy pocet tiskovych de-
sek exponovanych za hodinu.
Zde jsou sily téméF srovnané
a pohybuji se okolo 20 az 30 tis-
kovych desek forméatu A2/B2za
hodinu pfi rozliseni 2400 dpi.
Dilezity v3ak neni pouze pfi-
my vykon osvitového zafizeni,
ale zejména celkova efektivita
fungovani CtP, tedy ¢as od na-
lozeni po vylozeni. Zde manu-
alné obsluhované systémy CtP
svij vykon snizuji.

Public Relation



