Kodak Magnhus 800

nové CtP ve formatu B1

Kdyz byl na veletrhu DRUPA 2004 pfedveden prvni CtP systém
fady Magnus, bylo mozné predpokladat, Ze nepujde o posledni

model této kategorie. Tésné pred zahajenim veletrhu Ipex
2006 pak byl odborné verejnosti predstaven CtP systém
s oznac¢enim Magnus 800.

Uvedenim tohoto zafizeni do$lo k uzavieni
fady Magnus, kterd kombinuje prednosti
obou predchozich zakladnich modeld
spole¢nosti Creo, nyni firmy Kodak, tzn.
modell Trendsetter a Lotem. Zafizeni

ve formatu B1 tak doplnuje Magnus VLF

a Magnus 400, pracujici ve formatu B2.

K vyvoji tohoto nového systému vedlo vy-
robce hned nékolik ddvodd. CtP Lotem totiz
disponovala vysokym stupném automati-
zace, jejich konstrukce a mechanické vlast-
nosti véak neumoznovaly dal$i zvySovani
rychlosti, na druhou stranu Trendsetter
pracoval pfi velmi nizkych otackéach osvito-
vého bubnu, a tak mél véechny predpoklady
pro pripadné navySovani rychlosti spojené
se zvySovanim vykonu laserového paprsku
a zrychlovanim otacek bubnu. Z kombinace
obou technologii vzeSel Magnus 800, ktery
si nyni pfedstavime ponékud podrobnéji,
protoZe i oproti ostatnim modeldm v této
fadé nabizi celou fadu vylepseni, jez by
méla vést ke zrychleni produkce.

Zakladni konstrukce

Termalni systém Magnus 800 vyuziva
stejné jako predchozi modely technologii
externiho bubnu, na néjZ je upinéna tiskova
deska. Jeji maximalni velikost je az 950

x 1 162 mm, pficemz exponovatelna plocha
je 938 x 1 162 mm. Dodejme,
Ze minimalni format tiskové
desky je 330 x 381 mm.
Tloustka tiskovych de-

sek se miZe pohybo-

vat od 0,15 do 0,4 mm,
pricemz Ize zpracovavat
termalni desky citlivé

na svétlo s vinovou dél-
kou 830 nm. Mag-

nus 800 pfitom pracuje
jak s klasickymi CtP
deskami, tak i s deskami
bezprocesnimi. Bude nabizen
ve Ctyfech variantach, lisicich
se v produktivité. Zakladni model

ponese oznaceni S a bude s nim mozné
produkovat az 15 desek za hodinu. Druhou
variantou je provedeni F s vykonem 22 de-
sek, nasleduje model V' s maximalini produk-
tivitou 30 desek za hodinu. Nejvykonnéjsi
Magnus 800 Quantum bude doplnén ozna-

¢enim X, a bude s nim mozné zhotovovat

aZz 40 desek za hodinu. Do budoucna se po-
¢ita s dalSim pripadnym navysenim pro-
dukéni rychlosti az na 60 desek za hodinu.
Nové je celé CtP zafizeni modularni kon-
strukce, coz znamena, Ze v pripadé poza-
davku zékaznika se da doplnit bud o au-
tomatizovana feseni v oblasti zakladani
tiskovych desek, nebo Ize provést upgrade
na vys$si produkéni verzi.

Nakladani desek
Systém Magnus bude zpo¢atku dodavan
ve tfech zékladnich provedenich, lisicich
se stupném automatizace zakladani tisko-
vych desek. Pozdéji by méla byt zafazena
také Ctvrtd varianta. Tou zékladni je polo-
automaticky systém ContinuousLoad, kde
jsou jednotlivé desky zakladany manualné,
vykladani desek je pak zajisténo pomoci
konveyoru nebo prostrednictvim on-line
spojovaciho mistku pfimo do vyvolavaciho
automatu. Kromé této zakladni varianty je
vSak nabizena také verze SCU (Single Cas-
sette Unit), kterd je vybavena jednim auto-
matizovanym zasobnikem azZ na 100 tisko-
vych desek. Zde také mlzeme nalézt prvni
odliSnost od modelu Magnus 400. U néj
totiz v automatickém podavaci desek vse
vykondvala jedna savkové
ty¢ (odebi-

Nové CtP spolec¢-

nosti Kodak s oznacenim

Magnus 800 Quantum pracuje v ma-
ximalnim formatu B1

rani desek a jejich dopravovani do stroje,
odebirani prokladového papiru apod.), za-
timco ve verzi Magnus 800 jsou jednotlivé
kroky feSeny zcela samostatné. Desky jsou
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Produkty

do kazety zakladany svétlocitlivou vrstvou
dold; v prvnim kroku je specialnimi savkami
uchycena tiskové deska, kterd je prizved-
nuta tak, aby pomoci rozfukl do$lo k oddé-
leni prokladového papiru. Uchycena deska
pokracuje déle ve svém pohybu tak, ze do-
jde k jejimu pretoceni svétlocitlivou vrstvou
nahoru a k vycentrovani a dopraveni do po-
davace samotného CtP, tvoriciho jakysi spo-
jovaci ¢len. Druha savkova ty¢ v této chvili
jiz zachytava prokladovy papir a odebira jej
v opac¢ném smeéru k vykladacimu kosi, ktery

Pohled na automaticky systém za-
kladani tiskovych desek, ktery byl
oproti predchozim modelim zcela
piepracovan

je nyni umistén vné celého systému. Diky
tomuto feSeni bylo mozné vyrazné zrychlit
podavani jednotlivych tiskovych desek.
Treti variantou je vybaveni jednotkou Multi
Cassette Unit (MCU), jeZ je oproti Single
Cassette Unit navic doplnéna o zasobnik

na 5 kazet. Celkova kapacita tohoto zasob-
niku je tak 500 tiskovych desek, pochopi-
telné v zavislosti na jejich tloustce. Podle
pozadavku z ovlddaciho panelu stroje je pak
do podavade zasunuta kazeta s pfisluSnym
formatem. Ostatni Ctyfi kazety jsou nadale
umistény v zasobniku, kde se daji libovolné
doplnovat. Zajimavosti je, Ze pfislusna kazeta
se pri doplnovani posune do ergonomické
vySe tak, aby bylo zakladani tiskovych desek
co nejsnazsi. Pri zméné kazety s uréitym for-
métem tiskovych desek dochazi k zasunuti
zpracovavaného formatu do zasobniku a na-
slednému zavedeni nové kazety do podavace
CtP systému. VySe jsme se zminili, Ze se pfi-
pravuje rovnéz Ctvrty zakladaci systém. | zde
bude jednotka MCU, ta vSak bude vybavena
pouze tremi zasobniky na kazety. Vyrobce
predpoklada, Ze pdjde o ekonomicky vyhod-
nou variantu pro tiskarny, které nepouzivaji
vétsi mnoZstvi tiskovych formatd.

Zajimavou alternativou je také prednostni
zakladani jednotlivych tiskovych desek.

To se pouziva predevsim v pfipadé, kdy je
nutné pripravit jednu tiskovou desku z dd-
vodu poskozeni té plvodni ve stroji &i pfi
aktualni zméné dat. V tomto p¥ipadé totiz
neni nutné ménit celou kazetu, ale Ize vy-

uZit tzv. bypassu, kdy je deska samostatné
vloZena na spojovaci mdstek mezi automa-
tickym podavacem a CtP systémem.

Dérovani

K vyznamnym zménam doslo i u samotného
CtP systému. Prvni z nich je integrace déro-
vaciho systému, ktery byl u predchozich mo-
delll pouze v automatizovanych verzich, kde
se dérovani provadélo v automatickém po-
davaci. Nyni je provadéno piimo v osvitové
jednotce, a tak je timto systémem vybavena
i poloautomaticka verze ContinuouslLoad.
Dérovani mdZe mit az 10 dérovacich hlav,
dodanych dle specifikace tiskarny. Déro-
vani Ize provést pouze na nakladaci hrané
tiskové desky. Priprava desky je pfitom pro-
vadéna v pribéhu expozice predeslé desky.
Ve chvili, kdy je vyvadén do vykladace expo-
novany kovolist, je jiZz nova deska zavadéna
na osvitovy buben. To pochopitelné vyrazné
prispiva k vysoké rychlosti zpracovani.

Expozice tiskovych desek

Zménou prosel rovnéz osvitovy systém,

i kdyZ zde nedoslo k Zadnému vyraznému
konstrukénimu zasahu, ale spiSe k upgradu,
ktery vylepsuje moznosti samotného osvitu.

| u modelu Magnus 800 Quantum (podobné
jako u predchozich modelQ) je vyuZita expo-
ziéni hlava SQUAREspot. Pouziti systému ter-
malini expozice s velkym mnoZstvim paprsku
(dle konfigurace, typicky 224 expozi¢nich
paprskd), vytvofenych slouéenim a na-
slednym opétovnym rozdélenim primarnich
svazku z laserovych diod, kromé perfektni
homogenity svazku umoziuje i presné tizeni
distribuce energie, bez kterého by Squa-
reSpot technologie nefungovala. Provozni
expozicni vykon je nastaven tak, ze primarni
zdroje pracuiji v oblasti 20-30 % maximal-
niho nomindlniho vykonu zdrojd. Zarover

se mozny vypadek jednoho z primarnich
zdrojl prakticky vibec neprojevi jak v kva-
lité, tak ani v produktivité jednotky. Nové
jednotky jsou pfipraveny pro praci s hlavami
3. generace, které obsahuiji dvojnasobny po-
et primarnich zdrojd a jsou tak preduréeny
pro dalsi nardst produktivity na 50 a ¢asem
az na 60 desek za hodinu. Zakaznik ma moz-
nost vybéru rozliseni osvitu 2 400 dpi nebo
2 540 dpi — v navaznosti na pfipadné jiz
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existujici technologie. V pfipadé spojeni dvou
vedlej$ich bodd je mozné imitovat poloviéni
rozliSeni. Tento postup ma vSak vliv pouze

na zmendeni podkladovych soubord, nikoliv
na zvySeni rychlosti osvitu. Ve verzi Quantum
je mozné pracovat s maximalni lineaturou

aZz 450 Ipi autotypického rastru, vyuZzit Ize

i stochasticky rastr Staccato s velikosti bodd
10 mikrond. K vysoké kvalité osvitu pfispiva
mimo jiné také funkce kompenzace teplotni
roztaznosti — pomoci dvou snimaci je zjisto-
vana aktudini teplota osvitového bubnu a po-
sunového mechanismu. V pfipadé teplotnich
zmén pak systém automaticky koriguje osvit
tak, aby bylo dosazeno maximalni opakova-
telnosti v rliznych ¢asech osvitu.

Vykladani desek

Stejné jako pfi nakladani je mozné vyuzit
nékolika zakladnich systémi vykladani.

V prvé fadé se daji desky po expozici trans-
portovat piimo do konveyoru, odkud jsou
manualné odebirany k dal$imu zpracovani,
poptipadé u bezprocesnich desek pfimo

k zaloZeni do tiskového stroje. Druhou vari-
antou je aplikace spojovacino mdstku, kte-
rym je Magnus 800 propojen pfimo s vyvo-
lavacim automatem. Zajimavou opci je také
otocny ¢len, zajistujici po vylozeni otoceni
tiskové desky. Diky tomu Ize zafadit uzsi vy-
volavaci automat, coz mlze Settit investiéni
naklady a také spotfebu potfebné chemie.
VyuZit se da také v pripadé, kdy prostorové
problémy neumoziuji pfimé zarazeni vyvola-
vaciho automatu. S pfipadnym dal$im zvy-
Senim vykonu CtP systému by bylo mozné
vyuZit i variantu se dvéma vyvolévacimi
automaty, mezi néz by byly podle potieby
distribuovény jednotlivé tiskové desky.

Zaver

Termalni systém Magnus 800 bude sice
vyradbén ve dvou zakladnich provedenich,
jak jsme u tohoto vyrobce zvykli, nicméné
standardné bude nabizena pouze vykon-
néjsi varianta Quantum, ktera poskytuje ne-
jenom vyssi rychlost, ale také vyssi rozliseni
a moznost vyuZivat stochastické rastrovani
Staccato s velikosti bodu 10 mikrond.

Pro Svét tisku pripravil
Patrik Thoma

Maximalni format tiskové desky
Minimalni format tiskové desky
Tloustka tiskovych desek
Pouzivana rozlisenf

Maximalni lineatura
Opakovatelnost osvitu
Maximalni rychlost zpracovani

950 x 1 162 mm

330 x 381 mm
0,15-0,4 mm

2 400 nebo 2 540 dpi
450 Ipi (Quantum)

+5 mikron(

15 az 40 desek/hod.

Vytis§téno na Heidelberg Speedmaster SM 102-10-P s odvije¢em roli v tiskarné Milan Horék



